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,’ Automation Plant

~ Introduzione

PCS7 Process
Control for Site
Emission
Containment

mmmmmmmm Dalla richiesta di realizzare di un sistema
automatizzato per il controllo e |la
Dasere gestione del processo in rispondenza alle
N norme ISO 14000, per la salvaguardia
A dell'ambiente e le persone, un nostro
Documentazons cliente, ha trovato in PMS Srl tali qualita,

affidandoci il progetto “SITE EMISSION

Sicurezza HW

Rappresentazione

R s CONTAINMENT”
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Automation Plant

~ Oggetto 1/2

PCS7 Process
Control for Site
Emission
Containment

Introduzione

Oggetto
Sicurezza HW
Architettura HW
Sviluppo SW

Documentazione
& Test

Rappresentazione

HMI tipica

Realizzare un sistema automatico
Fail-Safe / Fault - Tolerant

per il convogliamento degli sfiati di
processo dalle utenze di reparto ai
sistemi di trattamento dedicati,
all’interno dello stabilimento
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Oggetto 2/2

CPCS7 Process PMS al fine di adeguare Ia
ontrol for Site o o o
Emission sicurezza delle operazioni a.l livello
contanment Ol 2 (valutato dalla committente)

si @ avvalsa di componenti Failsafe
. che garantiscono il piu alto grado
DieC U di sicurezza in accordo con le
seguenti normative:

Certificate TUNV |

Hoo 2202 03 411 0 ===

Sicurezza HW

Automazione di fabbrica

:
E
E
|
E

Architettura HW IEC 61508 (tO SIL 3)
Sviluppo SW EN 954-1 (to Category 4)
Documentazione NFPA 79-2002 and NFPA 85 f cereliicate
& Test UL 1998, UL 508 and UL 991
Rappresentazione . . k
HMI tipica Automazione di processo

IEC 61508 (to SIL 3) and IEC

61511 :

EN 954-1 (to Category 4)

NFPA 79-2002
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+____ , ~  Schema del sistema

PCS7§ ocess

C t If S.t [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
e~ Dal punto di vista Fail Safe il sistema di gestione degli sfiati
containment  Si presenta nel suo complesso come schematizzato di

seguito.

Introduzione

In giallo e riportata la parte di impianto classificata SIL2

Oggetto

ETH (Non Fail Safe) DCs

Architettura HW

Sviluppo SW % Modbus RTU (Non Fail Safe)
Documentazione

& Test . m
Analisys Local 10
Rappresentazione PLC SIS N /
HMI tipica
ETH ( Fail Safe) —%%
Other
l;?;t Profibus-DP ( Fail Safe)
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Architettura Hardware 1/2

’PC'S7 Pro'cess
Control for Site

Emission C . . Eth  Fault-tol ,
ST T e omunicazione erne a-oeran

Introduzione

Master ridondante

Oggetto
S7-400H

Sicurezza HW

Architettura HW

Sviluppo SW

Se si verifica un guasto nel
sistema master S7-400H o sulle
interfacce ET 200M il
controllore & sempre
disponibile.

Documentazione
& Test

Rappresentazione
HMI tipica

Se si verifica un guasto sulla
periferia dell’'ET 200M, i moduli
standard non sono disponibili.
| moduli dei segnali failsafe
sono passivati

CLICK sui moduli I/0 per vedere la Configurazione HW

PROFIBUS DP - ridondante
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PCS7 Process
Control for Site
Emission
Containment

Introduzione

Oggetto

Unita

U180

Sicurezza HW Stazione di
supervisione

Architettura HW in reparto
manutenzione

Sviluppo SW

Documentazione

& Test .II]]]

Rappresentazione
HMI tipica

CLICK sul nome della stazione per vedere I'immagine relativa

" Fibra Ottica ETH / PFB
unita unita Profibus (PFB)
’ ’ Ethernet (ETH)
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¢/ Sl
PCS 7 P ro ce s S EEFE - [F_treiber - Degussa\SIMATIC H-Station(1\CPU 417-4 HA...]

[ Flan Beabeien Einfiigen Zelsystem Test Ansicht Exras Fensler Hille =18 x|
Control for Site Dlzla| 2] @l 2] ekl 8]0 (=2] = BT F ok 2 alE =Em e

ailsafe Blocks (v1_1) -

Il sistema é stato sviluppato in ambiente

o . R T ey B T s
E m I SS I 0 n CHRODR®S  DDRESS CHAMNEL 04| F_GH_o1 F_cH_DI
o Disitol [ Disitol |

Dinitol L isi ko g5 FSimulation Blocks'Blocl
T CHRLDR || FAss 00T ST ChARDR [ PAss 0VT sT| i
. RTT T U T e T uAvE || w0 ST TURLUE || ubAn sTj- [l-g8 Flser Blocks\Blocks PCS7 t. I o
CHRODRGE ADRESS CHAMNEL G0 o] - o-fsT st | [ —asnisi]
Containment [ i o | 1 3 s s s utl izzando
- o-J5T Phss 00 W fF F_ABS R [FR3Z)
- Q_DATA o
- QURLITY [

O-{ST_ACK_NEC

- e H e Continuous Function Chart (CFC).

T - Rppibiont . . :
et e iReen o £ FeH_ R3] 0“ Ilbrerle appropl"late
| . e e ey oy i i @ oo e . oge
ntroduzione e [ | R 1 o (F library of S7 F Systems) Certificate
"DT_I" E46. 1] O—IT PAEI_OM ] - 03T PREZ_ON [ - —

P e IR P T | R & reveco o, (3]
O v | TS ek re | Ry o7
e e i i Fous Fow TUV.
O t t £ FFTRIG F347)
ggetto e |

{f F_Fe0_go oz
CHADORBS ADDRESS CHAMNEL 05| | F_cH_o1 & Fr (oo

ST CHADDR__[[PASS 001 ST PSS 0T ST|— fF FFRR FC304
FErerberR ST oT B | 60 UALUE | oBAD ST Ao s £ FFrn Fra
o CHADDRAZ  ADDRESS CHANNEL 02| =51 _SIN_I a3l - @—3T_SIN_T A1l - - -
S T Ee 5T _STH_00_| - 0—3T_STN_0W -  FR e

icurezza L (|
T eS| 5 s ST FeR WEE— | [—a-pATR Foj~
- AEk KET_|[ UALTTY BY{-
= Aok _RES BO |-

A FLM_LL B8]

F_treibariA3InF_O1_GaNANUE_L_1]  FuM_R ez
. CHADORB? ADDRESS CHAMNWEL W_J 0I_4 0I_g
Architettura HW R et 10 ket 1y | AL e

e (M siEmens| |||| SAFETY MATRIX

H
H
a
P Ere e ROV OT AR T it [Fass 0t 31| 1 F_MexaR [FB2% i
CHADORAS RDDRES? MmNE:fz—J WALVE WEAD T WALUE UEAD g ﬂF_MIDS_H [FE327] g
o o e T F MG R PR :
@51 _PASS_OM ST 05T _PASs_ON AN STl = 5
Sviluppo SW - B Govosnr g & HE :
FrrFECTED - mn;_t ERER] N =N) H
Clear View Bypass 3
ﬂ BPS Bents  Evens  Report 3
711 FB305 £ Al Groups v Select
. L« | o ! -
D OC u m e n ta ZI 0 n e Driicken Sie F1, um Hife 2u ethalien. [&Blatt 2 |0B32 DEMO_andi1 < S
Input Tag Values  Func Limitlrip  EngUnit  Cause Description Num| 8 9 10 1112 13 1415 16
PS_100 FALSE FALSE Feed Pump High Pressure Switch User Notes:
& Test [ T — LRI 1K der it versin
20 meE Hopper 0Levelswitchlow
K200 TRE [ TR Hoper0KghPeswe
H H PT_100 3123 PSIG Feed pressure 5-
noltre, per sviluppare il software, ;
< PT_101 454
i aseatiC2 UL si @ avvalsa di un Tool della SIEMENS = @ = o -
un Tool della
211 o go ° o o 17200 %2 L1000 R Hopper Level
HMI tipica specifico per le logiche di sicurezza. :: - . =
° 15102 TRUE AND FALSE ‘Tank_100 High Temperature switch
° 15103 TRUE FALSE
Safety Matrix
T5_105 TRUE AND FALSE Tank_100 High Temperature switch
75106 TRUE FALSE
(] L] L] (] 15107 TRUE FALSE
Mediante la configurazione di un ;; G~ & weoeee
5109 TRUE FALSE
o 15110 TRUE FALSE
Diagramma a matrice causa/effetto : - & eome
TS_112 TRUE FALSE
[ ] L] L] TS_113 TRUE FALSE
Vengono generate logiche di sicurezza == = -~ &  wovm
5115 TRUE FALSE
H M 15_116 TRUE FALSE
protette a codice Univoco che 7' ¥ v & oo
° ° ° 5118 TRUE FALSE
5119 TRUE FALSE
richiamano blocchi S7 F Systems dalle :: = . & oo
° ° 'Y 75_101 TRUE FALSE
librerie integrate S s S S
User Major Revisions: Legend: Title:
1-15A demo 2003 Intersection Type
3 N - Not-Stored

4 5-Set:Stored
5 V- Override
6 R- Resetable Override

Project:
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Documentazione & Test

; ’PC'S7 ocess
Control for Site L’ intero progetto é stato eseguito in rispondenza alle linee guida

Emission “"GAMP 4”. (Good Automated Manufacturing Practice)

Containment
Esse contemplano la messa in pratica di un “Life Cycle” (Ciclo di vita)

: del progetto, dal suo avvio alla sua dismissione.
Introduzione

Oggetto

Sicurezza HW
VP Life Cycle of Automated Production Plant VR

Architettura HW |

Sviluppo SW - -
Seguendo queste URS TRACEABILITY | Pa |
es

linee guida, B Mamx
Rappresentazione sono stati - - -
HMI tipica Valutati/Redatti

ed Eseguiti i test - -
di FAT/SAT. =3 -
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Rappresentazione HMI

PCS7 Process Qui é rappresentata una tipica schermata DCS, dove é riportato il
C°“”9' f?r Site comando e I'indicazione della valvola di diversione in un reparto dove il
Sl DCS PCS7 esiste (di nostro precedente approvvigionamento), negli altri
Containment  ranarti queste indicazioni/comandi sono esequiti da un altro tipo di DCS,
dove noi provvediamo allo scambio dati col nostro Sistema SIS.
Introduzione | 5] i s

| Ao | | I@ | Wi I l i I l@ | HZ0 Depirogenata I l i I |@ i : (
o Caa | | |51 | EEnE) [T 7\
ggetto [ I | 21 | [TTTE [T
| [ ] B CITTIE] [TI1]E] [FowmememoR

i Valvola di
diversione per il
convogliamento
delle emissioni
al combustore o
all’abbattitore
di reparto

Sicurezza HW

TV - 62601
[ 11

Architettura HW

Sviluppo SW

FT- 62604

Py [ Kot

LT - 62603

Documentazione
& Test

PT - 62601
[

\.

Rappresentazione
HMI tipica

@ GRANULATORE
AUTOMATICO

TT- 626&5 TT - 62603

- | VOMM- CDOTE |
(3 [ [m o o] [ (2] (] [ [ER] [£] [rmee] [ ]
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